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I sextio år har Fröling arbetat för att effektivisera nyttjandet av trä som 
energikälla. Idag står namnet Fröling för modern biomassateknik. Våra 
ved-, flis- och pelletspannor används framgångsrikt över hela Europa. 
Alla produkter tillverkas i våra egna fabriker i Österrike och Tyskland. Tack 
vare vårt omfattande servicenätverk finns vi till hands där vi behövs.

KVALITET OCH SÄKERHET
GARANTERAD

FRÅN ÖSTERRIKE

Internationellt ledande på teknik och design.

Smart, helautomatisk funktion

Utmärkt från miljösynpunkt

Ekologisk, ren energieffektivitet

Passar alla typer av hus

Mer komfort för dig

Frölings kombinerade flispanna med elproduktion CHP är resultatet av många års intensiv 
forskning. Vi har lyckats ta fram en mycket effektiv och driftsäker anläggning med alla 
funktioner som behövs.

Fördelar:	 	 Kompakt och underhållsvänlig anläggningskonstruktion
		  	 Helautomatisk drift
		  	 Torr rökgasrening – ingen kondensbildning
		  	 Modern och robust industrimotor integrerad (hög verkningsgrad)
		  	 Gasmotorn tänds med vedgas: 
			   inget sekundärt bränsle krävs
			   ingen motorstart med generator
		  	 Österrikisk kvalitetsprodukt
		  	� Hela systemet från samma leverantör: Värmepanna, elproduktion, 

utmatning inkl. matningssystem
		  	 Väl utbyggd kundtjänst
		  	� Besiktningskoncept (TÜV) för myndigheter finns (utsläpp, maskinsäkerhet, 

buller, explosionsskydd, processteknik etc.)
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Vedgasutproduktionens funktion

Vid förgasning av ved och den fortsatta utvinningen av vedgas 
sker en termokemisk omvandlingsprocess i flera steg, liknande 
förbränning. Till skillnad från förbränning avbryts dock den här 
processen medvetet för att inte bara koldioxid och vatten ska 
bildas, utan även en brännbar gas som kan omvandlas till el och 
värme i en gasmotor. 

Förgasningsbränslet i den vedeldade förgasningsanläggning 
är naturlig flis. Med ett slussmatningssystem med två luckor 
matas flisen in till ångreformeringen med en stokerskruv. I 
reformeringen förgasas flisen som genomgår följande enskilda 
processteg under flödet:
  Torkning (upp till ca 200 °C)
  Pyrolys (200 °C till ca 600 °C)
  Oxidering (upp till 1200 °C)
  Reduktion (upp till ca 900 °C)

Bränsle

Oxidering

Reduktion

Torkning

Aska

Pyrolys

Luft Luft

Gas

De produkter som uppstår vid pyrolysen (tjära, koks, CO, CO2, H2, CH4 etc.) förbränns eller krackas delvis i oxideringszonen. 
I reduktionszonen gör sedan den speciella konstruktionen och regleringen av förgasaren att flisen omvandlas till en vedgas 
med mycket låg tjärhalt. Den vedgas som produceras kyls ned till ca 110  °C i en vatten/gas-rörvärmeväxlare och torrenas 
mekaniskt genom ett vävt filter. Kol och aska som uppstår transporteras ut ur gasfiltret och in i ett magasin med matarskruvar 
genom en asksluss. Den kylda och renade vedgasen förs sedan till gasmotorns gasregleringsdel. Värmeenergin som skapas av 
motorkylningen, rökgasvärmeväxlaren, vedgaskylningen och av ev. blandningskylning överförs till det anslutna värmesystemet 
via plattvärmeväxlare. Vid starten kommer den vedgas som ännu inte är motorkompatibel automatiskt att förbrännas direkt efter 
reformeringen.

Sidokanalskompressor

Materialsluss
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GAS

Produktgas
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Principiell konstruktion:

Vedförgasningsanläggningen är en autotermisk likströmsförgasare med fast bädd. Grafiken nedan visar grundprincipen för Frö-
lings flispanna med elproduktion:
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Gasmotor med högsta verkningsgrad

Med Frölings flispanna med elproduktion CHP krävs inga 
kompromisser. Hela vägen från bränslematningen till generatorn 
används enbart komponenter av högsta kvalitet. Varenda timme med 
full belastning och högsta verkningsgrad garanterar att systemet 
verkligen är lönsamt. Gasmotorn är beprövad och har länge använts 
i många gaseldade kraftvärmeverk. Anläggningens utsläpp och 
verkningsgrad är unika i din här klassen. Alla komponenter samlas, 
förmonteras och testas utförligt i Frölings fabrik. Hela systemet är 
godkänt av TÜV Austria. Olika utlåtanden från sakkunniga bekräftar 
systemets effektivitet och driftsäkerhet.

GÖR SKILLNADEN

TEKNIKEN

Vi och våra ingenjörer strävar alltid efter att ”perfektionera det beprövade konceptet” och har nu lyckats optimera konceptet 
”Imberts fastbäddsförgasare”. Genom konsekvent analys och efterföljande insikter har en vidareutveckling av konstruktionen 
kunnat göras. Resultatet är att Frölings vedgasalstrare ger i princip tjärfri produktgas. Därför kan gasmotorn startas direkt med 
den rena produktgasten – utan omvägar.

Kopplingsskåp och styrsystem made by Fröling

Vi lämnar ingenting åt slumpen. I många decennier har Fröling 
följt ledstjärnan att inte förlita sig på andra. Därför satsar vi på 
100  procent egen utveckling och produktion även av CHP-
flispannan med elproduktion. Därför byggs även kopplingsskåpet på 
den eltekniska avdelningen i vår fabrik. Reglersystemet består av en 
högkvalitativ industri-PLC med en pekskärm på 10,1” som Frölings 
ingenjörer har utvecklat och programmerat. Styrskåpet reglerar 
och övervakar samtliga funktioner. Den tillhörande visualiseringen 
ger både ägaren och supportteknikerna på kundtjänst heltäckande 
analys- och optimeringsmöjligheter.
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UTFÖRANDEN OCH VARIANTER

INNOVATIVA

Att utveckla Frölings flispanna med elproduktion CHP var och är en process vi har arbetat med i över 10 år. Det gör att vi kan utnyttja 
alla våra erfareheter på bästa sätt för att garantera ägarna högsta tänkbara drift- och funktionssäkerhet. De första anläggningarna 
har nu varit i drift hos nöjda kunder i några år. 

Numera är vi stolta över ett stort antal lyckade projekt över hela världen. Genom erfarenheterna från de här anläggningarna har vi 
bestämt oss för att satsa på utförande i två olika varianter. På så sätt få kunderna bästa möjliga skräddarsydda lösning:

A) Containeranläggning

Hela systemet är redan driftklart, driftsatt i 
fabriken och installerat i en container av hög 
kvalitet. Anläggningen levereras först efter 
godkänd testdrift och kan på så sätt fortsätta 
köras direkt hos kunden.

B) Inomhusanläggning

Vedgasanläggningen och kraftvärmeverket är 
förinstallerade och monterade på varsin stålsock-
el. Anläggningens kablar är färdigdragna och kla-
ra ansluta. På plats kopplas vissa komponenter 
ihop, installeras och driftsätts av Frölings utbilda-
de kundtjänst.

System för bränsleoptimering

Koncentrationen är till för att effektivisera anläggningen. Därför satsar Fröling 
på behandling av bränsle som kan förgasas (torkning och filtrering) utanför 
anläggningen. Detta säkerställer maximering av anläggningens verknings-
grad, eftersom de olika stegen kan bearbetas direkt och effektivt i olika faser. 
Även här kan Fröling erbjuda specialutvecklade och enastående effektiva 
kompletta lösningar. Vi tar gärna fram ett koncept som är optimerat för just 
dina krav och behov. Våra erfarna ingenjörer har imponerande fackkunskaper.
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BEPRÖVAD I PRAKTIKEN

Att bestämma sig för en flispanna med elproduktion kräver noggranna överväganden. Till skillnad från pannor som enbart 
genererar värme ska de här systemen helst köras så många årsdrifttimmar som möjligt. Därför är det inte bara en förutsättning 
att komponenterna är permanent hållbara. Även verkningsgraden under varje enskild drifttimme avgör hur ekonomiskt lönsamt 
projektet är.

Biowärme Grabner, Wenigzell i Österrike

Den ursprungliga kapaciteten med tre anläggningar utökades med en fjärde förgasningsanläggning sommaren 2016. Under första 
året i drift kördes varje enskilt kraftvärmeverk i över 8400 drifttimmar från starten och 365 dagar framåt.

Fjärrvärme och torkning av ved Suhodolnik, i Nazarej

I Slovenien i närheten av Ljubljana ligger sågverket Suhodolnik. Här körs tio Fröling fliseldade elkraftverk i kontinuerlig drift sedan 
början av 2013.
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OCH GÖR SKILLNAD

Osserhotel, i tyska Silbersbach

Det familjeägda hotellet i Bayerischer Wald satsar på hållbar elproduktion. För värmeförsörjningen investerade man i en flispanna 
och sedan 2014 även i en elproducerande flispannan från Fröling.

Fjärrvärme Jennersdorf, Österrike

Den lilla kommunen med 4000 invånare får sedan många år en del av sin värme från fliseldade pannor. För optimering under 
sommarsäsongen har man nu fyra Fröling flispannor med elproduktion som inte bara ger värme utan dessutom genererar 200 kW 
el. Fröling-systemet ger en unik typ av effektiv torkning av bränslet på glidgolvet. Man använder i första hand överskottsvärmen från 
teknikrummet. Efter att bränslet filtrerats sorteras flisen som inte är lämplig ut och förbränns i en flispanna från Fröling

Tekniken från Fröling är driftsäker även 
på lång sikt. Många nöjda kunder intygar 
att anläggningarna håller vad de lovar.



Molzbachhof, Kirchberg am Wechsel i Österrike

Superior Hotel ligger i det backiga och omväxlande landskapet och producerar inte bara värme till hotellet utan även till skolan 
Sachsenbrunn via ett litet lokalt värmeledningsnät. 

Anläggningen består av två kraftvärmeverk som genererar 50 kW el och 100 kW värme i timmen. För att även klara topparna 
har man installerat två Fröling flispannor på 400 kW och 250 kW. Den effektiva torkningen på glidgolvet och bränslefiltreringen 
kommer också från Fröling.

P1030120 – Alla illustrationer är symbolbilder! 
Tekniska ändringar samt tryck- och sättningsfel förbehålles! 

Fröling Heizkessel- und Behälterbau Ges.m.b.H.
A-4710 Grieskirchen, Industriestr. 12

AT: Tel +43 (0) 7248 606-0 
Fax +43 (0) 7248 606-600 

DE: Tel +49 (0) 89 927 926-0 
Fax +49 (0) 89 927 926-219 

E-post: info@froeling.com
Internet: www.froeling.com

Din Fröling-partner

Tekniska data CHP

Elektrisk effekt� kW 46 50 56

Värmeeffekt� kW 95 105 115

Flisförbrukning� kg/h 35 37 40

Bränslets värmeeffekt� kW 170 181 198

Alla värden (avrundade) enligt TÜV-provning - oberoende av bränslekvalitet och driftsätt.

Ekodesignkraven enligt förordning (EU) 2015/1189, bilaga II, punkt 1, är uppfyllda.

E-post: info@biomid.se 
Hemsida: www.biomid.se 
Tel: +46 70 574 13 37




